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PR S   CO2 CUT 4000  Reactor
 

An air "CO2" cut- through actuator that you can enter from Skimmer that has never

existed in the past !
"CO2 adsorption media absorbs CO2"

"CO2 concentration of air entering from Skimmer is displayed on the
monitor"

"KH stability"-Ph stability-Suppression of moss
 

CO2 CUT4000 Color Type
 

White Color White Clear

 

  Red Color Red Clear
 

http://www.zeoprs.jp/CO2%20CUT/W-1-1.jpg
http://www.zeoprs.jp/CO2%20CUT/R-1-1.jpg


9/1/2020 Ca reactor

www.zeoprs.jp/CO2 CUT Reactor.htm 2/13

 

 

CO2 CUT4000 set contents

   

CUT4000 Reacto r

CO2 controller

AC/DC adapter 2.5A 1 case

Silicon tube 2m

Tube holder (shared with acrylic/glass) 1
case

CO2 CUT Media 4L (sold separately)

Before setting the CO2 CUT4000
 

 As you know, the atmospheric CO2 concentration is known to be about 400ppm.
However, as shown in the right figure, it was around 350 ppm about 30 years ago.
Recent atmospheric CO2 has already exceeded 400ppm, and the world average seems
to be about 420ppm. You know what kind of problem this is
causing.                              

 CO2 concentration decreases in summer, increases in winter, decreases during the
day, and increases at night. This is mainly because the manner in which plants
exchange carbon dioxide with the atmosphere through photosynthesis and respiration
changes with the seasons. Such exchanges take place near the surface of the earth, but
transport due to the flow of the atmosphere also reflects seasonal variations in the
concentration of carbon dioxide in the sky. In this way, the CO2 concentration is not
constant and constantly changes under various circumstances.
 

Purpose of use of CO2 CUT4000
 

http://www.zeoprs.jp/CO2%20CUT/W-2-1.jpg
http://www.zeoprs.jp/CO2%20CUT/R-2-1.jpg
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  In seawater used for breeding Aquarium, a lot of protein is used mainly in proteins or fresh water. We continue to put CO2 of 420ppm or more from these
devices forever. Those who have installed a CO2 sensor in the room know that, but in the case of indoors, it is always 500-1000ppm or more. Continuation of
such CO2 in AQUAIUM accelerates the decrease of Ph, oxidation, generation of coke, molecularization of ion (reduction of KH). Therefore, the purpose is to
suppress the promotion of these things by reducing CO2 contamination.
 

CO2 CUT4000 setting preparation

CO2 CUT4000 exploded view

 

 
 

CO2 CUT4000 Air flow

 

 
 
  The air sucked in from the protein skier is the indoor air inlet, the wet air inlet, and
the dry air inlet.
From either of the mouths, the humidity sensor inside the reactor will determine the
proper inlet and suck the air.
(I will explain this in detail later).
The inhaled air passes through the CO2 CUT media, adsorbs CO2, and then is
exhausted from the protein scaner.
Will be issued
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CO2 CUT4000 setting overview

Insert the media into the CO2 CUT reactor and connect the air outlet of the reactor and the silencer of the skimer with the attached tube.

 

Humidity control valve

Humidity control valve

The need for humidity control valves
 一般にCO2を吸着する ﾒﾃﾞｨｱ (以下CO2 CUT）はCO2を吸着する為にある
一定範囲の水分量が不可欠となります。つまり、この水分が無いとCO2 CUT

はCO2を吸着する事ができません。この種の吸着材は数種類有りますが、全
て同様な性質を持ちます。 CO2 CUT自身で有る程度の水分量は当初か ら
保

持しているのですが、 入ってくる空気の乾燥度により 直ぐﾒﾃﾞｨｱ内の水分が
無

くなり、湿度の低い時期・地域では殆ど全く働かなくなります。 

 当社のﾃｽﾄでは大よそ11月前後～3月前後（関東地方）でCO2の吸着能力 が
安定しなくなり吸着能力が低下し、まったく吸収しなくなることが分かって
います
よって、 CO2を安定して吸着させる為には、ﾒﾃﾞｨｱ内に入る空気の 湿度をｺﾝﾄ
ﾛ
ｰﾙする必要が有ります。
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 PRSのCO2 CUTﾘｱｸﾀｰは湿度ｺﾝﾄﾛｰﾙﾊﾞﾙﾌﾞを使用する事で安定したCO2の
吸着を継続します。
 
 CO2 CUTの能力はおよそ1ヶ月/1L（10ｴｱｰ/毎分供給時）CO2 CUT4000

は最大4L入るので、およそ4ヶ月間持続します。勿論室内のCO2ﾚﾍﾞﾙにより
その範囲は前後致します。

リアクター内CO2ｾﾝｻｰ/湿度センサー
ﾘｱｸﾀｰ内CO2ｾﾝｻｰ/湿度ｾﾝｻｰ

  ﾘｱｸﾀｰﾘｯﾄﾞ(ﾌﾀ）を取外すとその下にCO2ｾﾝｻｰと湿度ｾﾝｻｰが取付けて有りま
す。この２つのｾﾝｻｰはﾘｱｸﾀｰ内のCO2(ppm)と湿度(RH%)を測定します。
 

CO2(ppm)
  現在市販されているCO2ｾﾝｻｰはほとんどが400ppm以下の測定ができません
(必要性が無い為）しかしPRSのCO2ｾﾝｻｰは400ppm以下を測定できる様にﾌﾟﾛ
ｸﾞﾗﾑを変更して使用しています。

CO2ｾﾝｻｰの測定誤差はどのｾﾝｻｰも凡そ±50ppm有ります
 

相対湿度(RH%)
  現在市販されている湿度計は相対湿度計(RH%)です。相対湿度を下表からご
説明させて頂くと、たとえば ”温度が20℃/相対湿度が88%”の室内が有るとし
ます温度２０℃の時の空気中に存在出来る蒸気量（水分量）は最大で17.2g/m3
です。つまり 相対湿度が88%ですので、 およその室内には15g/m3程の蒸気量が
存在しています。そこでこの室内の温度を10℃にすると表から分かるように
10℃の時の空気 中に存在出来る最大蒸気量は9.3g/m3ですので、15g/m3-
9.3g/m3=5.7g/m
分の蒸気量がｶﾞﾗｽ面などに露結し相対湿度が100%になります。つまり相対湿
度とは同じ室内でも温度によって違うと言う事です。逆に室内を30℃にすると
表から分かるように相対湿度は50%と成ります。
相対湿度(%) : 空気中に含むことができる最大の水蒸気量に対して、現在の水蒸気量は
                        どれくらいかを表したものを言います

絶対湿度(g/m3) : 空気1m3中に何gの水蒸気が入っているかを表した物です
 
 PRSのCO2 CUTﾘｱｸﾀｰは温度と湿度の関係からどの温度においても一定の条
件でCO2 CUTﾒﾃﾞｨｱを安定して動作出来る様ﾏｲｺﾝで動作させています。
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CO2 CUTﾒﾃﾞｨｱ(2000ml)

 

 

CO2コントローラー

http://www.zeoprs.jp/CO2%20CUT/Controller-1.jpg
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ｴｸｽﾃﾝｼｮﾝ(延長）
 CO2ｺﾝﾄﾛｰﾗｰの下部にﾏｲｸﾛUSBﾎﾟｰﾄが有ります 。これは現 状では
使用する事が出来ません。 将来ﾊﾞｰｼﾞｮﾝｱｯﾌﾟの可能性の時期の為の
ﾎﾟｰﾄです。（ﾊﾞｰｼﾞｮﾝｱｯﾌﾟの際は再度PRSからご連絡いたします）

 
CO2ｺﾝﾄﾛﾗｰ内のCO2ｾﾝｻｰ/湿度ｾﾝｻｰ （ｵﾌﾟｼｮﾝ）
※CO2ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ内には室内測定用のCO2ｾﾝｻｰ/湿度ｾﾝｻｰは含まれていません

CO2ｾﾝｻｰ(校正済)
湿度ｾﾝｻｰ

 

※8ﾋﾟﾝｺﾈｸﾀｰは差し込みがキツイのでしっかり奥まで差し込んでください

 

http://www.zeoprs.jp/CO2%20CUT/Controller-1.jpg
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ﾓﾆﾀｰ表示

CO2ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ内に室内測定用のCO2ｾﾝｻｰ/湿度ｾﾝｻｰを追加する事が出来ます。追加した場合は右側のﾓﾆﾀｰ表示に変更されます

ｵﾌﾟｼｮﾝ(必要な場合は予めご注文ください）

●ｳｴｯﾄｴｱｰ入口 ●室内ｴｱｰ入口 ●ﾄﾞﾗｲｴｱｰ入口
 

リアクター ( CO2ｾﾝｻｰ/湿度ｾﾝｻｰ)表示

 

 
ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ内への室内(Room)CO2ｾﾝｻｰ/湿度ｾﾝｻｰ

下記に示す取付方法を参照
 
 
 

室内(Room)とリアクター ( CO2ｾﾝｻｰ/湿度ｾﾝｻｰ)表示

A : ﾘｱｸﾀｰ内表示
B : ﾘｱｸﾀｰ内CO2濃度

C : ﾘｱｸﾀｰ内相対湿度
D : ﾘｱｸﾀｰ内温度 (30分後程で適正値になります）
E : CO2ｾﾝｻｰ校正値(PRSの基準とするCO2ｾﾝｻｰとの差。-150の意味
     は基準とするCO2ｾﾝｻｰより150高く表示されるので-150で調整)

F : 湿度ｺﾝﾄﾛｰﾙ範囲(PRSで設定したﾘｱｸﾀｰ内の湿度範囲で湿度ｺﾝﾄﾛ
   ｰﾙﾊﾞﾙﾌﾞが動作 L-低い範囲 M-中間範囲 H-高い範囲)

   出荷時設定：M (DIPｽｲｯﾁ）
G : 湿度ｺﾝﾄﾛｰﾙﾊﾞﾙﾌﾞのｴｱｰを吸込んでいる位置( )

ﾓﾆﾀｰ ERR表示

A : DIPｽｲｯﾁ ERR

     湿度ｺﾝﾄﾛｰﾙ範囲は出荷時"M" だけがONに成っていますが、2つ以上又はL・M・Hの全てがOFFの場合ERR表示。必ず１つだけONにし
   てください。その後ﾘｾｯﾄを1回押す
 
B : I2C device 0 ERR
  I2Cとは湿度ｾﾝｻｰの事をで "I2C device 1"はﾘｱｸﾀｰ内に湿度ｾﾝｻｰがある事を意味します。 "I2C device 2"はﾘｱｸﾀｰ内とｺﾝﾄﾛｰﾗｰ内
  に湿度ｾﾝｻｰがある事を意味します。"I2C device 0 ERR"は湿度ｾﾝｻｰが無いか破損している事を意味します
 
C : Swiｔch ERR
  ﾓｰﾀｰの回転位置制御のｽｲｯﾁの異常時に表示します
 
D : Motor ERR
  ﾓｰﾀｰの異常時に表示します
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異常CO2値表示
CO2ｾﾝｻｰは非常に精密でﾃﾞﾘｹｰﾄなｾﾝｻｰです。落下・衝撃等で大きくCO2表示が変化・故障する事が有ります。CO2ｾﾝｻｰの保証は有りません
のでﾒﾃﾞｨｱを交換する際CO2ｾﾝｻｰ部分のﾊﾟｰﾂを十分に注意して取扱ってください。また、ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ内にCO2ｾﾝｻｰを取付けて有る時は、ｺﾝﾄﾛｰﾗ
ｰ

を固定し落下・衝撃等に十分注意してください
 

ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ内への室内(Room)CO2ｾﾝｻｰ/湿度ｾﾝｻｰの取付方法(室内のCO2 ppmと湿度 %を測定）

１ 電源を外す AC/DCｱﾀﾞﾌﾟﾀｰの電源を外す

2

 

背面ﾊﾟﾈﾙの取外し-1  

                                                                        A : ｺﾝﾄﾛｰﾗｰの背面ﾊﾟﾈﾙに有る4ヶのｺﾞﾑ足を外す
                                                                        B : ｺﾞﾑ足の中にある4ヶの取付ﾈｼﾞを外す

※6ﾋﾟﾝｺﾈｸﾀｰ/8ﾋﾟﾝｺﾈｸﾀｰとﾘｱｸﾀｰに接続されているｺｰﾄﾞは外す必要はありません  

背面ﾊﾟﾈﾙの取外し-2  

                                                                 A : ｺﾝﾄﾛｰﾗｰｶﾊﾞｰの右側にあるﾌｧﾝ用ﾌｨﾙﾀｰを取外す
                                                                 B : ｺﾝﾄﾛｰﾗｰｶﾊﾞｰとｺﾝﾄﾛｰﾗｰ基盤を写真の様な位置にｾｯﾄ

3 ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ内へCO2ｾﾝｻｰ/湿度ｾﾝｻｰの取付  

CO2ｾﾝｻｰ 湿度ｾﾝｻｰ
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A : CO2ｾﾝｻｰの裏側にある両面ﾃｰﾌﾟを剥がし写真の向きにCO2ｾﾝｻｰをCO2ｾﾝｻｰｿｹｯﾄに差込む。その際CO2ｾﾝｻｰと基盤がしっかり固定されている事
  を確認する
B : 湿度ｾﾝｻｰの裏側に有る両面ﾃｰﾌﾟを剥がし写真の向きに湿度ｾﾝｻｰを湿度ｾﾝｻｰｿｹｯﾄに差込む。その際湿度ｾﾝｻｰと基盤がしっかり固定されてい る事
  を確認する
   
注 : それぞれのｾﾝｻｰをｿｹｯﾄに差込む際、ｿｹｯﾄとｾﾝｻｰﾋﾟﾝの位置を良く確認し差込んでください。ずれた位置に差込み電源を入れるとｾﾝｻｰが破損します

4
DIPｽｲｯﾁ NO2 をON  

DIPｽｲｯﾁ NO1をOFF(下側）にしてNO2をON（上側）にする。コントローラーとリアクター ( CO2ｾﾝｻｰ/湿度ｾﾝｻｰ）表示ﾓｰﾄﾞ

5

ﾓﾆﾀｰ表示の確認  

以上のｾｯﾄが終了したら、ｺﾝﾄﾛｰﾗｰにAC/DCｱﾀﾞﾌﾟﾀｰを取付電源をいれる。ﾓﾆﾀｰ表示が2台のCO2,湿度ｾﾝｻｰ表示に成ったことを確認
この時点では、ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ内のCO2ｾﾝｻｰはまだ校正されていません

6  
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ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ内CO2ｾﾝｻｰの校正  

A : 基盤内のDIPｽｲｯﾁNo1をONにする(校正数字が点滅する）
B : 右側のｺﾝﾄﾛｰﾗｰCO2校正器(IN)の校正ﾀﾞｲﾔﾙを回しﾓﾆﾀｰ表示のRoom

  側のCO2 Cal数字をCO2ｾﾝｻｰに表示されている値に成る様に調整す
  る
C : 校正が終了したらDIPｽｲｯﾁNo1をOFFにする(校正終了）

※ﾘｱｸﾀｰ内CO2は出荷時に校正済です

 

 

それぞれのCO2ｾﾝｻｰには上に示す様なﾗﾍﾞﾙが貼られています
上-ｼﾘｱﾙNo、下-校正値（基準値とする他のCO2ｾﾝｻｰとの校正
値）

+35±5 ppm とは、このｾﾝｻｰは基準となるCO2ｾﾝｻｰと
 +35ppmずれていると言う意味です

7
ｺﾝﾄﾛｰﾗﾊﾟﾈﾙを元に戻し、4ヶの取付ﾈｼﾞで固定し、ｺﾞﾑ足ｺﾞﾑ足を取付け、ﾌｧﾝ用ﾌｨﾙﾀｰをｾｯﾄして終了
注 : ｺﾝﾄﾛｰﾗｰﾊﾟﾈﾙを戻す際、ﾓﾆﾀｰｺｰﾄﾞ・ﾘｾｯﾄﾎﾞﾀﾝの穴位置等に注意し取付けてください

8
ｺﾝﾄﾛｰﾗｰのﾌｧﾝの箇所からゆっくりと2～3回息を吹きかけて見てください。Room CO2ﾚﾍﾞﾙが大きく変化する事が確認できます
注 :  安定した正確なCO2値はおよそ1h後からを参考にしてください

CO2 CUT4000セッティング

CO2 CUT4000 セッティング
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PRSの関東地方での通年におけるﾃｽﾄでは、ﾄﾞﾗｲ槽等に接続
る事は有りませんでした。使用環境に応じ対応してください
(ﾘｱｸﾀｰの下部から水滴が落ちる様な湿度が高い時）また、湿
度ｺﾝﾄﾛｰﾙﾊﾞﾙﾌﾞが室内ｴｱｰ ●Roomから吸込む時期・地域では
ｻﾝﾌﾟ槽との接続を外しても結構です

ｾｯﾃｨﾝｸﾞ １．ﾘｱｸﾀｰをCO2 CUT4000分解図の様に3種類のﾊﾟｰﾂに分ける CO2 CUT4000分解図へ
 ２．ﾒﾃﾞｨｱｶﾊﾞｰを引き抜きｱｳﾄｻｲﾄﾞﾊﾟｲﾌﾟをﾘｱｸﾀｰにｾｯﾄする
 ３．ﾘｱｸﾀｰにﾒﾃﾞｨｱをｾｯﾄする（MAX4L)  注：ﾒﾃﾞｨｱを入れる際ﾒﾃﾞｨｱがｱｳﾄｻｲﾄﾞﾊﾟｲﾌﾟ内に入らない様注意してください

 ４．ｲﾝｻｲﾄﾞﾊﾟｲﾌﾟをｱｳﾄｻｲﾄﾞﾊﾟｲﾌﾟの内側に差込む
 ５．ｺﾝﾄﾛｰﾗｰからのｺｰﾄﾞ(6Pと8P)をそれぞれCO2 ｺﾝﾄﾛｰﾙﾊﾞﾙﾌﾞ8Pとﾘｱｸﾀｰ6Pのｺﾈｸﾀｰに接続
 ６．ﾘｱｸﾀｰのｴｱｰ出口からｽｷﾏｰへ付属ﾁｭｰﾌﾞを使用しｽｷﾏｰのｻｲﾚﾝｻｰに接続
 ７．ｻﾝﾌﾟ槽に付属ﾁｭｰﾌﾞﾎﾙﾀﾞｰを取付、ｳｴｯﾄｴｱｰ入口に付属ﾁｭｰﾌﾞを使用して接続
 ８．AC/DCｱﾀﾞﾌﾟﾀｰをｺﾝｾﾝﾄに差込み、ﾓﾆﾀｰがﾘｱｸﾀｰ又はﾘｱｸﾀｰ+Roomの表示されたことを確認  ﾓﾆﾀｰ表示
       注：ﾓﾆﾀｰが正常に表示されない場合はﾘｾｯﾄﾎﾞﾀﾝを一度押す

 ９．ｽｷﾏｰを稼働させる
  
 A：ﾒﾃﾞｨｱ交換時はｺﾝﾄﾛｰﾗｰのAC/DCｱﾀﾞﾌﾟﾀｰのｺﾝｾﾝﾄを抜き1～9を再度行う
  

依頼 ： この商品は予告無に変更する事が有ります(ﾊｰﾄﾞ面の変更は無い予定です）。その際は前もってPRSからこのHP上でご連絡致
     します。ｿﾌﾄ面での変更が発生した場合は、HP上でﾊﾞｰｼﾞｮﾝｱｯﾌﾟ・ﾀﾞｳﾝﾛｰﾄﾞが個々に出来る様に準備をする予定です。個々で

           のﾊﾞｰｼﾞｮ ﾝｱｯﾌﾟ・ﾀﾞｳﾝﾛｰﾄﾞが難しい場合はPRSまでお送りください。(往復の送料はお客様のご負担でお願い致します）

CO2 CUT4000 仕様

モデル CO2 CUT4000

最大ﾒﾃﾞｨｱ量(mL) 4000mL

AC -入力電源(V) AC100V(50/60Hz)
DC -出力電圧(V) DC5V

AC/DCｱﾀﾞﾌﾟﾀｰ定格電流(A) 2.5A

 CO2測定(ppm) ﾘｱｸﾀｰ内CO2ｾﾝｻｰ : 0～3000 ppm
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±50ppm+5% ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ内CO2ｾﾝｻｰ : 400～3000 ppm

湿度測定(%RH) ±3%RH ０～100 %RH
温度測定(℃) ±0.5℃ -4０～+65 ℃

 


